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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg drzwi wewnetrzne oraz zestaw wyrobow
do wykonywania $cian dziatowych systemu PONZIO NT 40 z ksztattownikéw aluminiowych bez
przektadki termicznej. Producentami drzwi wewnetrznych oraz zestawu wyrobéw do wykonywania
$cian dziatowych systemu PONZIO NT 40 sa firmy, ktére uzyskaty od wiasciciela rozwigzania
konstrukcyjno-technologicznego, tj. firmy Ponzio Polska Sp. z 0.0., prawo do ich produkowania

oraz oznaczania znakiem towarowym:

3 Ponzio Polska
Syitiony aliominiout NT 40.

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje drzwi wewnetrzne rozwierane, jedno- i dwudzielne,
z wypetnieniami okreslonymi w p. 3.1.1.3. Drzwi systemu PONZIO NT 40 majg konstrukcje
jednoramowa, niezlicowang (powierzchnie zewnetrzne ksztattownikdéw ram os$cieznic i skrzydet nie
lezg w jednej ptaszczyznie). Maksymalne wymiary skrzydet drzwi wynoszg H x S = 2300 mm x 1150
mm, gdzie H — wysoko$¢ skrzydia, S — szerokos$é skrzydta.

W sktad zestawu wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych, objetego niniejszg Aprobatg
Techniczna, wchodza;

a) ksztattowniki aluminiowe ram $&ciennych, stupkéw i poprzeczek, okreslone w p. 3.2.1 (wg
rys. 1, 2, 5),

b) ksztattowniki aluminiowe listew przyszybowych, okreslone w p. 3.2.2 (wg rys. 6),

c) uszczelki osadcze do osadzania wypetnien, okreslone w p. 3.2.3 (wg rys. 8),

d) akcesoria do tgczenia ksztattownikéw aluminiowych, okreslone w p. 3.2.4 (wg rys. 10 +
13),

e) szyby okre$lone w p. 3.2.5,

f)  wypetnienia nieprzezroczyste, okreslone w p. 3.2.5.

Z zestawu wyrobow, objetego niniejsza Aprobatg Techniczng, wykonywane sg $ciany
dziatowe systemu PONZIO NT 40, przeszklone oraz z wypetnieniem nieprzezroczystym,
o rozstawie stupkéw nodnych i wysokosci wynikajacych z obliczen statycznych.

Oscieznice, skrzydta, stupki, szczebliny i progi drzwi oraz ramy konstrukcyjne, stupki
i poprzeczki Scian dziatowych systemu PONZIO NT 40 wykonywane sg z ksztattownikow,
pokazanych na rys. 1 + 5. Powierzchnie ksztattownikéw aluminiowych zabezpieczone sg przed
korozjg lakierowymi powtokami proszkowymi lub tlenkowymi powtokami anodowymi, okreslonymi
w p. 3.1.1.1. Ksztattowniki aluminiowe faczone sg w narozach przy pomocy systemowych
naroznikéw aluminiowych, metodg skrecania lub zagniatania z jednoczesnym klejeniem. Inne

potaczenia tj. stupkéw i poprzeczek z elementami ram $ciennych oraz szczeblin z pionowymi
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ramiakami skrzydet wykonywane sg z zastosowaniem systemowych tgcznikdw mechanicznych

typu T, metodg skrecania z jednoczesnym klejeniem.

Wypetnienia w ramach skrzydet drzwiowych i §cian dziatowych osadzane sg za pomocg
listew przyszybowych z ksztattownikéw aluminiowych, pokazanych na rys. 6, oraz uszczelniane sg
za pomocg uszczelek osadczych, wykonanych z kauczuku syntetycznego EPDM, pokazanych na
rys. 8.

Skrzydta drzwi uszczelniane sg na styku skrzydta ze stojakami i nadprozem oscieznicy za
pomocg uszczelki przylgowej GO01D, wykonanej z kauczuku syntetycznego EPDM, pokazanej na
rys. 7. Dolna przylga drzwi uszczelniona jest przy pomocy:

— uszczelki przylgowej G001D, wykonanej z kauczuku syntetycznego EPDM, pokazanej na
rys. 7 — w przypadku drzwi z progiem, wykonanym z ksztattownika aluminiowego 4016,
pokazanego narys. 5,

— uszczelki szczotkowej (FPG20 Ilub FPG25), wykonanej z polipropylenu, pokazanej na
rys. 9 — w przypadku drzwi bez progu.

Charakterystyczne przekroje drzwi wewnetrznych oraz $cian dziatowych systemu PONZIO
NT 40 pokazano narys. 14 + 22.

Wymagane wiasciwosci techniczne drzwi wewnetrznych systemu PONZIO NT 40,
elementéw wchodzacych w sktad zestawu wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych oraz $cian
systemu PONZIO NT 40 podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Drzwi systemu PONZIO NT 40 sg przeznaczone do stosowania jako drzwi wewnetrzne w
obiektach budowlanych (z wytaczeniem zastosowania jako drzwi wewnetrzne wejsciowe do mieszkan
w budynkach mieszkalnych wielorodzinnych oraz zamieszkania zbiorowego).

Zestaw wyrobow, objety niniejszg Aprobatg Techniczng, jest przeznaczony do
wykonywania nieno$nych $cian dziatowych systemu PONZIO NT 40 w obiektach budowlanych.

Drzwi systemu PONZIO NT 40 moga by¢ wbudowywane w $ciany dziatlowe systemu
PONZIO NT 40 lub w inne $ciany, zgodnie z projektem technicznym obiektu.

Drzwi oraz $ciany systemu PONZIO NT 40 powinny by¢ stosowane na podstawie projektu
technicznego opracowanego dla okreslonego obiektu, z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i
przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegélinosci rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690, z p6zniejszymi zmianami), oraz wymagan podanych w
niniejszej Aprobacie Technicznej.

Z uwagi na wtasciwosci wytrzymatosciowe drzwi wewnetrzne systemu PONZIO NT 40 moga
by¢ stosowane w warunkach odpowiadajacych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. w
warunkach pracy ciezkich do bardzo ciezkich.
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Z uwagi na wiasciwosci wytrzymato$ciowe wymiary $cian dziatowych systemu PONZIO NT
40 powinny by¢ ustalane na podstawie obliczen statycznych uwzgledniajgcych obcigzenia oraz
dopuszczalne ugiecia elementéw $cian okreslone w p. 3.3.1.

Z uwagi na odpornos¢ na uderzenia $ciany dzialowe mogg by¢ stosowane w
pomieszczeniach kategorii uzytkowania I, 11, lil, IV wg Wytycznych EOTA do Europejskich Aprobat
Technicznych ETAG nr 003.

Z uwagi na bezpieczenstwo uzytkowania $ciany dziatowe powinny by¢ uzytkowane zgodnie
z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzeénia 1997 r. w
sprawie ogoinych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, § 24, ustep
2).

Sciany dziatowe systemu PONZIO NT 40 z drzwiami i bez drzwi zostaly sklasyfikowane w
zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia jako nie rozprzestrzeniajgce ognia (NRO).

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje drzwi oraz $ciany, objete niniejszg
Aprobatg Techniczna, moga by¢ stosowane w srodowiskach o kategoriach korozyjno$ci atmosfery
C1, C2i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.

Wbudowywanie drzwi wewngtrznych systemu PONZIO NT 40 powinno by¢ wykonywane
przez Producenta drzwi lub zgodnie z instrukcjg Producenta, ktéra powinna by¢ dotgczana do kazdej
partii wyrobéw przekazywanych odbiorcy.

Zgodnie z Atestem Higienicznym HK/B/1850/01/2008, wydanym przez Panstwowy Zakiad
Higieny w Warszawie, powtoki lakierowe oraz anodowe tlenkowe na ksztattownikach aluminiowych,

objetych niniejszg Aprobata Techniczna, odpowiadajg wymaganiom higienicznym.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Drzwi wewnetrzne
3.1.1. Materiaty

3.1.1.1. Ksztattowniki aluminiowe. Ksztaltowniki aluminiowe, z ktérych sg wykonywane
oscieznice, skrzydta, stupki, szczebliny oraz progi powinny by¢é wykonywane ze stopu aluminium
AW-6060 wg PN-EN 573-3:2009, stan T6 wg PN-EN 515:1996.

Ksztaftowniki aluminiowe powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 12020-1:2008.
Odchyiki wymiarowe ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN 12020-2:2008.

Przekroje ksztattownikéw aluminiowych pokazano narys. 1 + 5.

Powierzchnie ksztaftownikbw powinny by¢é zabezpieczone przed korozjg tlenkowymi

powtokami anodowymi lub poliestrowymi powtokami proszkowymi.
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Tlenkowe powioki anodowe powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— grubos¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub wg PN-EN ISO 2808:2008 — nie mniej
niz 20 pm,

— wyglad zewnetrzny — zgodny z PN-EN 12373-1:2004,

— stopien uszczelnienia powltoki wg PN-EN 12373-1:2004 — warto$¢ admitancji mniejsza niz
20 uS,

— odporno$¢ powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03:
= stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35°C mgty solnej (tj. 5%

roztworu NaCl z dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania pH = 3,2 + 0,1) — jeden cykl
dziatania mgty solnej obejmuje: 6 h rozpylania roztworu, 18 h przerwa
lub
= stan powtoki bez zmian po 6 dniach zanurzenia prébek w wodnym roztworze NaCl z
dodatkiem nadtlenku wodoru i kwasu octowego.
Lakierowe powtoki proszkowe powinny spetniaé nastepujgce wymagania:

— grubos¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub wg PN-EN 1SO 2808:2008 — nie mnigj niz
60 um,

- twardo$¢ wzgledna bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powtoce wg PN-
EN ISO 1522:2008 do czasu ttumienia na ptytce szklanej — nie mniej niz 0,7,

— odpornos¢ na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:2007 — stopien O,

— odpornos¢ na dziatanie mgtly solnej oznaczana wg PN-EN I1SO 9227:2007 — stan powioki bez
zmian po 1000 h dziatania mgty solnej,

— odpornos¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-EN ISO 2812-1:2008 — stan powioki bez
zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C, po 500 h
dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H,SO,, 5% CH;COOH oraz po 1000 h dziatania
roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H,SO,, 1% NH,OH, 3% NaCl.

3.1.1.2. Akcesoria. Akcesoria do faczenia ksztattownikéw ram skrzydet i o$cieznic w
narozach oraz szczeblin z pionowymi ramiakami skrzydet powinny by¢é wykonane
z ksztattownikdéw aluminiowych spetniajgcych wymagania okreslone w p. 3.1.1.1. Ksztatt i wymiary

akcesoriéw pokazano narys. 10 + 13.

3.1.1.3. Wypetnienia skrzydet drzwiowych. Do wykonywania wypetnien przezroczystych w
skrzydtach drzwiowych powinny by¢ stosowane szyby pojedyncze, ze szkia bezpiecznego,
0 grubosci nie mniejszej niz 6 mm lub szyby zespolone ze szkta bezpiecznego.

Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5:2006
oraz powinny by¢ wykonane ze szkia bezpiecznego. Szkio. bezpieczne powinno spetniaé¢
wymagania PN-EN 12150-1:2002 lub PN-EN ISO 12543-2:2000 i PN-EN ISO 12543-
2:2000/A1:2005.
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Do wykonywania wypetnien nieprzezroczystych w skrzydtach drzwiowych powinny byé
stosowane elementy warstwowe, sktadajgce sie z ptyt wiérowych lub OSB o grubosci nie mniejszej
niz 18 mm w okfadzinach z blachy aluminiowej o grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm. Blacha
aluminiowa powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg powlokami spetniajacymi wymagania podane
wp. 3.1.1.1.

3.1.1.4. Listwy przyszybowe. Listwy przyszybowe powinny byé wykonane z
ksztattownikéw aluminiowych spetniajacych wymagania okreslone w p. 3.1.1.1. Listwy
przyszybowe nalezy dobieraC w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia. Przekroje
listew przyszybowych pokazano na rys. 6.

3.1.1.5. Uszczelki. Jako uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania wypetnien we
wrebach skrzydet oraz przylgowe wewnetrzne i zewnetrzne do uszczelniania styku skrzydta z
oScieznicg oraz dolnej przylgi drzwi z progiem powinny by¢ stosowane uszczelki wykonane z
kauczuku syntetycznego EPDM. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci
zastosowanego wypetnienia.

Do uszczelniania dolnej przylgi drzwi bez progu powinny by¢ stosowane uszczelki
szczotkowe wykonane z polipropylenu.

Przekroje uszczelek osadczych, przylgowej i szczotkowych pokazano narys. 7 + 9.

Uszczelki powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 12365-1:2006.

3.1.1.6. Okucia. W drzwiach wewnetrznych powinny by¢ stosowane kompletne okucia
dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do
obrotu.

3.1.2. Konstrukcja drzwi

Drzwi wewne,tfzne systemu PONZIO NT 40 sg wykonywane jako konstrukcja jednoramowa,
dwuptaszczyznowa, z materiatéw spetniajgcych wymagania okreslone w p. 3.1.1.

Charakterystyczne przekroje drzwi pokazano na rys. 14 + 19.

3.1.3. Wykonanie

3.1.3.1. Ztacza konstrukcyjne. Ksztattowniki o$cieznic i ram skrzydet, przyciete pod katem
45°, powinny by¢ pofaczone w narozach ram z zastosowaniem systemowych naroznikéw
aluminiowych okreslonych w p. 3.1.1.2. Potaczenia powinny by¢ wykonane metodg skrecania lub
zagniatania z jednoczesnym klejeniem. Potaczenia szczebliny z ramiakami pionowymi skrzydta
powinny by¢ wykonywane z zastosowaniem systemowych tgcznikéw mechanicznych typu T

okreslonych w p. 3.1.1.2, metoda skrecania z jednoczesnym klejeniem.
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3.1.3.2. Osadzanie uszczelek przylgowych. Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzane
w sposob ciggly, bez naprgzania, w kanatach przylgi zewnetrznej skrzydta i przylgi wewnetrznej
oscieznicy — w przylgach pionowych i poziomej goérnej. Uszczelki przylgowe wewnetrzne i
zewnetrzne powinny byC ciete w narozach pod katem 45° i taczone za pomoca kleju lub ciagte,
zaginane w narozach. Sposoby uszczelnienia dolnej przylgi drzwi pokazano na rys. 18 + 19.

3.1.3.3. Osadzanie wypetnien. Ramy skrzydet powinny byé wypetnione szybami lub
elementami nieprzezroczystymi, okreslonymi w p. 3.1.1.3. Wypetnienia powinny byé osadzane przy
uzyciu listew przyszybowych wg p. 3.1.1.4, uszczelek osadczych wg p. 3.1.1.5 i podktadek pod
szyby. Uszczelki powinny byc¢ cigte w narozach pod katem 45° lub ciggte, zaginane w narozach.

3.1.4. Wiasciwosci techniczne drzwi

3.1.4.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w p. 1.
Odchytki wymiaréw liniowych skrzydet drzwiowych powinny byé zgodne z PN-EN 1529:2001 dla
klasy tolerancji 3.

Odchytki wymiaréw liniowych od warto$ci nominalnych o$cieznic drzwiowych powinny byé
zgodne z PN-EN 22768-1:1999 dla klasy tolerancji ,m”.

3.1.4.2. Prostokatnos$¢ skrzydet. Odchytki narozy skrzydta od prostokatnosci powinny byé
zgodne z PN-EN 1529:2001 dla klasy toleranc;ji 3.

3.1.4.3. Plasko$¢ skrzydia. Skrzydta drzwiowe powinny spetniaé wymagania PN-EN
1530:2001 dla:
— klasy tolerancji 3 —w odniesieniu do zwichrowania, wygiecia i wyboczenia skrzydta,

— klasy tolerancji 2 —w odniesieniu do ptaskosci miejscowej.

3.1.4.4. Prawidlowos$¢ dziatania. Ruch skrzydia przy otwieraniu i zamykaniu drzwi
powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o o$cieznice. Dziatanie ruchomych
elementéw oku¢ powinno przebiegaé bez zacieg. Uszczelka przylgowa powinna Scisle przylegaé
do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym obwodzie.

3.1.4.5. Sily operacyjne. Sity operacyjne nie powinny przekracza¢ wartosci dopuszczalnych
wg PN-EN 12217:2004 dla klasy 2, tj.:
— dynamiczna sita potrzebna do zamknigcia drzwi — 50 N,
— sita potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydta — 50 N,
— sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia skrzydia przy uzyciu klamki — 50 N lub
5 Nm,
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— sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku — 10 N lub 2,5 Nm.

3.1.4.6. Odporno$¢ na obciazenia statyczne pionowe, dziatajace w plaszczyznie
skrzydfa. Obcigzenie statyczne sitg pionowa o wartosci 800 N (klasa 3) dziatajace na skrzydto
rozwarte pod katem 90°, zgodnie PN-EN 947:2000, nie powinno powodowag:
— odksztatcen trwatych pionowych, mierzonych w dolnym narozu skrzydta po stronie zamka,
wigkszych niz 1,0 mm,
— odksztatcen trwatych przekatnej skrzydta, wiekszych niz 1,0 mm.
Prawidtowo$¢ dziatania drzwi po badaniach powinna by¢ zachowana, zgodnie z p. 3.1.4.4.

3.1.4.7. Odporno$¢ na skrecanie statyczne. Obcigzenie statyczne skrecajgce sitg o
wartosci 300 N (klasa 3) dziatajgce na skrzydto drzwiowe rozwarte pod katem 90° i zablokowane w
gérnym narozu po stronie zamka, zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno powodowa¢ trwatych
odksztatcen poziomych skrzydta w miejscu przytozenia sity (dolne naroze po stronie zamka)
wigkszych niz 2,0 mm. Prawidtowo$¢ dziatania drzwi po badaniach powinna byé¢ zachowana,

zgodnie z p. 3.1.4.4.

3.1.4.8. Odporno$¢ okladzin skrzydta na uderzenie cialem twardym. Srednia warto$é
gtebokosci wgniecenn w powierzchniach skrzydta z wypetnieniem nieprzezroczystym, wywotanych
uderzeniami kulki stalowej o $rednicy 50 mm i masie 500 g z energig 5,0 J (klasa 3) w miejsca
wyznaczone przez norme PN-EN 950:2000, nie powinna by¢ wieksza niz 1,0 mm, natomiast
wartos¢ maksymalna gtebokosci tych wgniecen nie moze przekraczaé 1,5 mm. Srednia warto$é
srednic ww. wgtebien nie powinna by¢ wigksza niz 20,0 mm. Powierzchnie skrzydta po badaniu nie
powinny wykazywac¢ uszkodzen mechanicznych (ztaman, przebi¢ i peknie¢, rozwarstwien). Moga
wystapi¢ pojedyncze uszkodzenia powtoki lakierowe;.

3.1.4.9. Odporno$¢ na obciazenie udarowe ciatem migkkim i ciezkim. Drzwi z
wypetnieniem nieprzezroczystym nie powinny wykazywaé¢ zadnych uszkodzen mechanicznych
skrzydet w wyniku trzykrotnego uderzenia ciatem miekkim i ciezkim o masie 30 kg z energig 120 J
(klasa 3) w miejsca wyznaczone wg PN-EN 949:2000. Prawidtowo$¢ dziatania drzwi powinna

zosta¢ zachowana, zgodnie z p. 3.1.4.4.

3.1.4.10. Odporno$¢ na wstrzasy. Drzwi nie powinny wykazywa¢ zadnych uszkodzen
mechanicznych (ztaman, peknieé, itp.) po wykonaniu 300 powtarzajgcych sie cykli uderzenia
skrzydta o oscieznicg, wykonanych zgodnie z PN-88/B-06079. Prawidiowo$é dziatania drzwi po

badaniu powinna zostaé zachowana, zgodnie z p. 3.1.4.4.
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3.1.4.11. Odporno$¢ drzwi na wielokrotne cykliczne otwieranie i zamykanie (trwatosé
mechaniczna). Drzwi nie powinny wykazywa¢ uszkodzeri mechanicznych oraz powinny zachowaé
prawidtowos¢ dziatania zgodng z p. 3.1.4.4 po wykonaniu 100 000 cykli otwierania i zamykania, co
odpowiada klasie 5 wg PN-EN 12400:2004.

3.2. Wyroby wchodzace w skiad zestawu do wykonywania $cian dzialowych

3.2.1. Ksztattowniki aluminiowe. Do wykonywania ram, stupkdéw i poprzeczek $cian
dziatowych powinny by¢ stosowane ksztattowniki aluminiowe, pokazane na rys. 1, 2, 5, spetiajace

wymagania podane w p. 3.1.1.1.

3.2.2. Listwy przyszybowe. Do osadzania wypetniern w ramach $cian dziatowych powinny
byC stosowane listwy przyszybowe, okreslone w p. 3.1.1.4. Listwy przyszybowe nalezy dobieraé w

zalezno$ci od grubo$ci zastosowanego wypetnienia.

3.2.3. Uszczelki. Jako uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania wypetnier w ramach
Scian dziatowych powinny by¢ stosowane uszczelki wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM,
spetniajgce wymagania PN-EN 12365-1:2006, pokazane na rys. 8.

Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

3.2.4. Akcesoria. Do tgczenia ksztattownikébw ram $ciennych w narozach oraz
ksztattownikow ram ze stupkami i poprzeczkami powinny byé stosowane systemowe akcesoria
(narozniki aluminiowe oraz tgczniki mechaniczne typu T), o ksztatcie i wymiarach dostosowanych
do taczonych elementow, wykonane z ksztattownikéw aluminiowych spetniajagcych wymagania

okreslone w p. 3.1.1.1.

3.2.5. Wypelnienia. Do wykonywania wypetnien przezroczystych w $cianach dziatowych
powinny by¢ stosowane szyby pojedyncze, ze szkta bezpiecznego, o grubosci nie mniejszej niz
6 mm lub szyby zespolone ze szkta bezpiecznego.

Szyby zespolone powinny spetniac¢ wymagahia PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5:2006
oraz powinny by¢ wykonane ze szkta bezpiecznego. Szkio bezpieczne powinno spetniaé
wymagania PN-EN 12150-1:2002 lub PN-EN [SO 12543-2:2000 i PN-EN ISO 12543-
2:2000/A1:2005.

Do wykonywania wypetnieA nieprzezroczystych w $cianach dziatowych powinny byé
stosowane elementy warstwowe, sktadajgce sie z ptyt wirowych lub OSB o grubosci nie mniejszej
niz 18 mm w oktadzinach z blachy aluminiowej o gruboéci nie mniejszej niz 1,0 mm. Blacha
aluminiowa powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg powtokami spetniajacymi wymagania podane
wp. 3.1.1.1.
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3.3. Sciany dziatowe

3.3.1. Sztywnos¢. Okreslone obliczeniowo ugigcia elementéw $cian od ponizej podanych
obcigzen nie powinny przekracza¢ H/350 (H — wysoko$é $ciany), a okre$lone do$wiadczalnie
ugiecia od kazdego z wymienionych obcigzen przytozonego osobno nie powinny przekraczaé
H/400:

— obcigzenie poziome réwnomiernie roztozone, wywotane réznica cisnien powietrza po obu
stronach $ciany, o wartosci 250 Pa,
— obcigzenie liniowe sitg pozioma, dziatajaca na wysokosci 1,2 m od poziomu podtogi,

o wartosci:

a) 500 N/m dla $cian pomieszczen, w ktérych przebywa niewiele oséb, takich jak pokoje

w mieszkaniach, hotelach, biurach, szpitalach oraz inne wykorzystywane w podobny
sposéb,

b) 1000 N/m dla $cian pomieszczen, w ktérych przebywa wiele oséb, takich jak sale

konferencyjne, klasy szkolne, aule wykladowe oraz inne wykorzystywane w podobny

sposéb.

3.3.2. Odporno$¢ na uderzenia ciatem miekkim i twardym. Sciany dzialowe powinny
spetnia¢ wymagania w zakresie odpornosci na uderzenia ciatem miekkim i twardym dla IV kategorii
uzytkowania wg Wytycznych EOTA do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG nr 003.

3.3.3. Klasyfikacja ogniowa. Sciany dziatowe systemu PONZIO NT 40, z drzwiami i bez
drzwi, przeszklone oraz z wypetnieniem nieprzezroczystym elementami warstwowymi, okreslonymi w
p. 325, =zostaly sklasyfikowane w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia jako nie

rozprzestrzeniajgce ognia (NRO).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Drzwi wewnetrzne oraz wyroby, wchodzace w skiad zestawu do wykonywania $cian
dziatowych systemu PONZIO NT 40, powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producenta.

Do dostarczanych odbiorcy wyrobéw powinna byé dotgczona informacja zawierajgca co
najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,
— 0znaczenie (nazwe systemu),
— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-8114/2009),
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- numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

Drzwi wewnetrzne oraz wyroby, wchodzace w sktad zestawu do wykonywania $cian
dziatowych systemu PONZIO NT 40, nalezy przechowywa¢ i przewozié w sposéb zabezpieczajacy je

przed zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
8114/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci drzwi wewnetrznych oraz zestawu
wyrobéw do wykonywania scian dziatowych systemu PONZIO NT 40 z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8114/2009 dokonuje Producent, stosujac nastepujace systemy oceny zgodnosci:

— system 4 — w przypadku drzwi wewnetrznych,
— system 3 — w przypadku zestawu wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8114/2009 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcii.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnos$ci, Producent moze wystawié¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8114/2009 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
b) zaktadowej kontroli produkc;ji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia witasciwosci
techniczno-uzytkowych drzwi wewnetrznych systemu PONZIO NT 40 stanowig wstepne badanie
typu w ocenie zgodnoSci wyrobéw produkowanych przez wszystkich producentéw, z wyjatkiem
badan wg p. 5.4.1.1.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia witasciwosci
techniczno-uzytkowych zestawu wyrobéw do wykonywania §cian dziatowych systemu PONZIO

NT 40 stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodno$ci.

5.2.1. Wstepne badanie typu drzwi wewnetrznych. Wstepne badanie typu drzwi
wewnetrznych obejmuje:
a) odporno$¢ na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydia,
b) wytrzymato$¢ na skrecanie statyczne,
c) odporno$¢ na uderzenie ciatem twardym,
d) odporno$¢ na obcigzenie udarowe ciatem miekkim i ciezkim,

e) odpornosé na wstrzasy.

5.2.2. Wstepne badanie typu zestawu wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych.
Wstepne badanie typu zestawu wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych obejmuije:
a) odporno$¢ na obcigzenie liniowe sitg pozioma,
b) odporno$¢ na uderzenia ciatem migkkim i twardym,

c) klasyfikacje w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (drzwi
wewnetrzne — wg p. 5.4.1 oraz zestaw wyrobéw do wykonywania §cian dziatowych — wg
p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okre$lonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcii,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o
wymaganych witasciwosciach.
Wiasciwosci techniczne wyrobéw sktadowych stosowanych w drzwiach wewnetrznych
systemu PONZIO NT 40 powinny by¢ potwierdzone deklaracjami zgodnosci w przypadku wyrobow
podlegajacych wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr
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92/2004, poz. 881), a w przypadku pozostatych wyrobéw - $éwiadectwami technicznymi

(wiadectwami zgodnosci) wydanymi przez Producentéw. Dokumenty te powinny obejmowag:

ksztattowniki aluminiowe wraz z zabezpieczeniami antykorozyjnymi,
okucia,

uszczelki,

szyby,

wypetnienia nieprzezroczyste.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze drzwi wewnetrzne oraz zestaw wyrobdéw do

wykonywania $cian dziatowych sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8114/2009. Wyniki

kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé,

ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw powinna byé jednoznacznie

zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

a)
b)

a)
b)
c)

a)
b)

a)
b)

d)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan drzwi wewnetrznych. Program badar obejmuje:
weryfikacyjne badanie typu,
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.1.1. Weryfikacyjne badanie typu. Weryfikacyjne badanie typu obejmuje sprawdzenie:
odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydia,
wytrzymatosci na skrecanie statyczne,

odpornosci na obcigzenie udarowe ciatem miekkim i ciezkim.

5.4.1.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
jakosci wykonania,
wymiarow,

prawidtowos$ci dziatania.

5.4.1.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
prostokatnosci skrzydet,

ptaskosci skrzydet,

odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydta,

wytrzymatosci na skrecanie statyczne.
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5.4.2. Program badan zestawu wyrobéw do wykonywania $cian dzialowych. Program
badan obejmuje sprawdzenie ksztattu i wymiaréw ksztattownikéw aluminiowych do wykonywania

$cian.

5.5. Czestotliwos$¢ badan

Weryfikacyjne badanie typu drzwi wewnetrznych powinno byé przeprowadzone przy
rozpoczeciu produkcji.

Badania biezace drzwi wewnetrznych i badania zestawu wyrobéw do wykonywania $cian
dziatowych powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz dla
kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii powinna by¢ okre$lona w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji.

Badania okresowe drzwi wewnetrznych powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz
na 3 lata.

Weryfikacyjne badanie typu drzwi wewnetrznych powinno byé przeprowadzone na
elementach prébnych, ktére zostaty sprawdzone w zakresie:

— jako$ci wykonania,
— odchylek wymiarow,

- prawidtowos$ci dziatania.

5.6. Metody badan

5.6.1. Metody badan drzwi wewnetrznych. Badania witasciwosci technicznych drzwi,
okreslone programem podanym w p. 5.2 i 5.4.1, nalezy wykona¢ metodami podanymi w ZUAT-
15/111.16/2007.

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.1.4.

5.6.2. Metody badan scian dziatlowych

5.6.2.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw ksztattownikéw aluminiowych. Sprawdzenie
nalezy wykona¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych o odpowiednich doktadnosciach. Wyniki

pomiaréw nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymiw p. 3.2.1.

5.6.2.2. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie poziome sita liniowa. Odpornos¢ cian
dziatowych na obcigzenie liniowe sita pozioma nalezy sprawdzi¢ wg Instrukcji ITB nr 222. Wyniki

nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.3.1.

5.6.2.3. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia ciatem migkkim i twardym. Odporno$é

scian dziatowych na uderzenia ciatem migkkim i twardym nalezy sprawdzi¢ wg PN-93/B-10027
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oraz Wytycznych EOTA do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG nr 003. Wyniki nalezy
poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.3.2.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8114/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé drzwi wewnetrznych oraz zestawu wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych systemu
PONZIO NT 40 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
8114/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wtasnoéci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw
korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw, objetych Aprobatg, od
odpowiedzialno$ci za ich prawidtowg jakosé¢, a wykonawcdéw robét budowlanych od
odpowiedzialnosci za prawidtowg jako$é ich wbudowania.
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6.5. W treSci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie drzwi wewnetrznych oraz zestawu

wyrob6w do wykonywania $cian dziatowych systemu PONZIO NT 40 nalezy zamieszcza¢ informacije

0 udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8114/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8114/2009 jest wazna do 6 sierpnia 2014 .
Waznos§¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jego

Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j

z odpowiednim wnioskiem, nie p6zniej jednak niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

Aprobaty.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-88/B-06079
PN-93/B-10027

PN-EN 515:1996

PN-EN 573-3:2009

PN-EN 947:2000

PN-EN 948:2000

PN-EN 949:2000

PN-EN 950:2000

Drzwi drewniane. Metoda badania odporno$ci na wstrzgsy

Pionowe elementy budowlane. Badania odporno$ci na uderzenia.
Ciata uderzajgce i ogélna procedura badawcza

Aluminium | stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanéw.

Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Skfad chemiczny i rodzaje
wyrobow

Drzwi rozwierane. Oznaczanie odporno$ci na obcigzenie pionowe
Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymaftoS$ci na skrecanie statyczne
Okna i Sciany osfonowe, drzwi, zasfony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim

Skrzydfa drzwiowe. Oznaczanie odpornos$ci na uderzenie ciatem

twardym
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PN-EN 951:2000

PN-EN 952:2000

PN-EN 1192:2001

PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001

PN-EN 12020-1:2008

PN-EN 12020-2:2008

PN-EN 12150-1:2002

PN-EN 12046-2:2001

PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 12373-1:2004

PN-EN 12400:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-76/H-04606/03

PN-EN ISO 1522:2008

PN-EN ISO 2360:2006

PN-EN ISO 2409:2007
PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN ISO 2812-1:2008

PN-EN ISO 9227:2007

Skrzydfa drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci
i prostokatnosci

Skrzydta drzwiowe. Plasko$¢ ogdina i miejscowa. Metoda pomiaru
Drzwi. Klasyfikacja wymagar wytrzymato$ciowych

Skrzydta drzwiowe. WysokoSc¢, szeroko$¢, grubosc i prostokgtno$c.
Klasy tolerancji

Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogéina i miejscowa. Klasy tolerancji
Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki precyzyjne wyciskane ze
stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 1: Warunki techniczne
kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki precyzyjne wyciskane ze
stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. Cze$c 2: Dopuszczalne odchytki
wymiaréw i ksztaftu

Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkio
sodowo-wapniowo-krzemianowe. Cze$¢ 1: Definicje i opis

Sily operacyjne. Metoda badania. Cze$¢ 2: Drzwi

Okucia budowlane. Uszczelki i tamy uszczelniajgce do drzwi, okien,
Zaluzji i Scian ostonowych. Cze$¢ 1. Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Cze$¢ 1. Metody
charakteryzowania dekoracyjnych i ochronnych anodowych powlok
tlenkowych na aluminium

Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wfasno$ci anodowych
powfok tlenkowych. Badanie odporno$ci na korozje

Farby i lakiery. Badanie metoda tlumienia wahadfa

Powfoki nieprzewodzgce na podfozu niemagnetycznym
przewodzgcym elektryczno$¢. Pomiar grubosci powlok. Metoda
amplitudowa pradéw wirowych

Farby i lakiery. Badanie metodg siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Cze$¢ 1:
Zanurzanie w cieczach innych niz woda

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej

solance
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PN-EN ISO 12543-2:2000
PN-EN ISO 12543-2:2000/
A1:2005

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-83/N-03010

ZUAT-15/111.16/2007

UA GW I11.18/2007

ETAG nr 003:1998

Instrukcja ITB nr 222

Szkio w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Bezpieczne szkto warstwowe

Szkto w budownictwie. Szkfo warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Bezpieczne szkto warstwowe

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systeméw malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja Srodowisk
Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wyb6r jednostek produktu do
probki

Rozwierane drzwi wewnetrzne: wejsciowe i wewnatrzlokalowe z
drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i metali,
ogolnego stosowania oraz o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej
i/lub dymoszczelnoSci

Ustalenia Aprobacyjne dot. zakresu badan wykonywanych przy
ocenie zgodno$ci rozwieranych drzwi wewnetrznych (wejsciowych i
wewnatrzlokalowych), wytwarzanych przez grupe producentéw
Wytyczne EOTA do Europejskich Aprobat Technicznych ,Zestawy
wyrobow do wykonywania $cian dziatowych”

Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian dziatowych w
budownictwie ogélnym

Raporty z badan i oceny

1. Praca badawcza dotyczgca drzwi i $cian z ksztattownikéw aluminiowych systemu PONZIO NT 40
— Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, NK-02061/A/09

2. Praca badawcza dotyczgca drzwi i $cian z ksztattownikéw aluminiowych systemu PONZIO NT 40
— Zakiad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, NK-02061/A/09, cze$é 2

3. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia S$cian wewnetrznych systemu
PONZIO NT 40 z drzwiami i bez drzwi — Zaktad Badarn Ogniowych ITB, NP-02351/P/2009/AK

4. Wyniki badan zabezpieczen przeciwkorozyjnych elementéw aluminiowych systemu PONZIO

NT 152 — dla potrzeb aprobaty technicznej i certyfikatu — Zaktad Trwatoéci i Ochrony Budowli

ITB, NO-2/233/C/04

o

Atest Higieniczny HK/B/1850/01/2008 — Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie
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Przekroje ksztattownikow aluminiowych o$cieznic drzwi oraz ram $cian dziatowych. 21

Przekroje ksztattownikdw aluminiowych stupkéw ($lemion, szczeblin)....................
Przekr¢j ksztattownika aluminiowego stupka ruchomego drzwi dwudzielnych.........
Przekroje ksztattownikdéw aluminiowych skrzydet drzwi............................cccoeo.

Przekroje ksztattownikéw aluminiowych dodatkowych oraz ksztattownika progu

drzwi 40716, ...
Przekroje ksztattownikdw aluminiowych listew przyszybowych..........................
Przekroj uszczelki przylgowej GOOTD............ooooii i e

Przekroje uszczelek osadczych: G002D, GO03D, G004D, GO05D — wewnetrzne,

GO006D, GO07D, GO08D, GO09D — zeWNEtrzne.............ccccuueee e

Przekroje uszczelek szczotkowych: FPG20, FPG25................ooooioioiioeeeeee . 23

Akcesoria do wykonywania potaczen skrecanych ram oscieznic i skrzydet

W NAMOZACK. .. .

Akcesoria do wykonywania potaczen zagniatanych ram o$cieznic i skrzydet w

NAMOZACK ... e e,
Akcesoria do wykonywania potaczen typu T................oo i
Akcesoria do wykonywania potaczen pod katem ...
Przekroje przez o$cieznice i skrzydio drzwi otwieranych do wewnatrz....................

Przekroje przez o$cieznice i skrzydio drzwi otwieranych na zewnatrz....................

Przekroje przez przymyk drzwi dwudzielnych: a) otwieranych do wewnatrz,

b) otwieranych na zewnatrz.................

Przekréj przez drzwi zamontowane w $cianie dziatowej za pomocg profila

adaptacyjnego 4024 (drzwi otwierane nazewnatrz)............................ccooi.

Przekroje‘przez dolng przylge drzwi otwieranych do wewnatrz

a) drzwi z progiem, b) i ¢) drzwi bez progu..............c.ccoueieiii

Przekroje przez dolng przylge drzwi otwieranych na zewnatrz

a) drzwi z progiem, b) i ¢) drzwi bez progu................ccoooiieiii
Przekroje przez ramy Scian dziatowych...................oo
Przekroje przez potaczenia ram §cian dziatowych.............................
Przekroje przez stupek lub poprzeczke $ciany dziatowej....................................

.27
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22
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Rys. 3. Przekr¢j ksztattownika aluminiowego stupka ruchomego drzwi dwudzielnych



Rys. 4. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych skrzydet drzwi
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Rys. 5. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych dodatkowych
oraz ksztattownika progu drzwi 4016
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Rys. 6. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych listew przyszybowych
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G001D

s

Rys. 7. Przekréj uszczelki przylgowej GO01D

G002D G004D G00sSD
G006D G007D G008D G009D

Rys. 8. Przekroje uszczelek osadczych: G002D, GO03D, G004D, GO05D — wewnetrzne,
G006D, G007D, G008D, GO09D — zewnetrzne

FPG20 FPG25

Rys. 9. Przekroje uszczelek szczotkowych: FPG20, FPG25
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UWAGA: \

- wszystkie narozniki nalezy kiei¢
- otwory wybijane praska PNZ1

Rys. 10. Akcesoria do wykonywania potaczen skrecanych ram oécieznic i skrzydet w narozach
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—NT400e

UWAGA:

- otwory wybijane praskg PNZ1

Rys. 11. Akcesoria do wykonywania potaczen zagniatanych ram o$cieznic i skrzydet w narozach
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UWAGA:
- otwory wybijane praskg PNZ1

Rys. 12. Akcesoria do wykonywania potaczen typu T
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NT4504/. .~

4005
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~ Frezowanie zespotem
4095 { frezéw NT 23

L L
L Ztaczki prawe:
Kat Profil waski |Proﬁ| szeroki
30° NT4503/30 | NT4504/30
. 45° NT4503/45 NT4504/45
. 60° NT4503/60 | NT4504/60

UWAGA:

- widok schematodw od strony zewnetrznej

=

Ztaczki lewe:

Kat  Profil waski Profil szeroki
.30 NT4503/30 NT4504/30
45° NT4503/45 NT4504/45
. 60° NT4503/60 NT4504/60

Rys. 13. Akcesoria do wykonywania potgczen pod katem
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Rys. 14. Przekroje przez oScieznice i skrzydto drzwi otwieranych do wewnatrz
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Rys. 15. Przekroje przez oScieznice i skrzydto drzwi otwieranych na zewnatrz
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Rys. 16. Przekroje przez przymyk drzwi dwudzielnych:
a) otwieranych do wewnatrz, b) otwieranych na zewnatrz
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Rys.

17. Przekrdj przez drzwi zamontowane w $cianie dziatowej za pomocg

profila adaptacyjnego 4024 (drzwi otwierane na zewnatrz)
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Rys. 18. Przekroje przez dolng przylge drzwi otwieranych do wewnatrz
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Rozwigzanie opcjonalne:
WWNS17,FPF500,FPG25

a) drzwi z progiem, b) i c) drzwi bez progu
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Rys. 19. Przekroje przez dolng przylge drzwi otwieranych na zewnatrz
a) drzwi z progiem, b) i c) drzwi bez progu



HREER AT-15-8114/2009 33/34

NT4014 NT4001

’ -

NT40

N
o)
=
Nt
S
|
ago09
@
asooo

73

Rys. 20. Przekroje przez ramy $cian dziatowych

Rys. 21. Przekroje przez potaczenia ram $cian dziatowych
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Rys. 22. Przekroje przez stupek lub poprzeczke $ciany dziatowej





